打刀缸使用說明書
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用4個M8、M10或M12螺釘固定（4500Kg以上，需用4個M12）。
插提供氣體之φ10mm氣壓管(如需特殊者，請先告知)；調節打刀螺栓。
連接電磁閥之電源線，電磁閥電壓標配爲DC-24V(如需特殊者，請先告知)。
連接極限開關之訊號線，調整極限開關觸動距離。
擰下油杯孔螺堵，擰上油杯；把油瓶裏的油倒入油杯（請勿低於油杯的最低刻度線）。
打開主軸錐孔吹氣節流閥；調節風量大小。
出力或回程變慢，請先清洗消音器之汙垢，或更換新的消音器。
在調整打刀螺栓的位置和行程開關時，務必請注意安全 。
如遇到打刀無力量時：
   1、用手不斷按電磁閥上面之紅色按鈕，直至油缸裏面的氣從油杯裏完全排出。
   2、更換密封圈，更換密封圈時，請先倒掉油杯中油品。
新品裝配時，請注意：
   1、電磁閥的電壓是否正確。
   2、進口氣壓是否維持在0.6MPa的壓力。

打刀缸打刀力推薦：
一、機床因所採用的刀柄不同，其拉刀力也不同。
二、打刀力計算方法：

拉刀力 ≤ 1200Kg：打刀力 = 拉刀力x 3.5（倍）

拉刀力 ＞1200Kg：打刀力 = 拉刀力x 4.0（倍）

